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Maintenance

Les armatures ne requierent aucune maintenance spéciale.

Démontage

Pour les robinets avec levier manuel :

Desserrer le vissage latéral sur le levier manuel et retirer le levier manuel de l'arbre a disque (3).

Si la bague de siége (2) ou le disque du papillon (3) doivent étre remplacés, la plaque crantée peut rester sur le papillon.
Retirer la plague crantée en desserrant les vis pour remplacer la douille du palier (6).

Pour les robinets avec actuateur

Desserrer les vis de fixation entre la plague de montage MULTITOP (29) et l'actuateur ou entre I'armature et la console
puis retirer l'actuateur pour remplacer la douille du palier (6).

Retirer la plague de montage MULTITOP (29) du papillon en desserrant les vis de fixation (31) et les douilles de serrage
(30).

Si la bague de siege (2) ou le disque du papillon (3) doivent étre remplacés, I'actuateur peut rester sur le papillon.
Placer le disque du papillon en position "ARRET".

[ ]

o Desserrer et retirer les deux vis du corps (8).

Retirer la seconde partie du corps (1b). Celle-ci est maintenue uniquement par une queue d'aronde de la bague de siége
(2) apres le retrait des vis du corps (8). La partie inférieure du corps peut étre retirée avec deux tournevis insérés dans des
joints de séparation. Il est judicieux de pivoter légérement la partie du corps.

Extraire le disque du papillon (3) avec la bague de siége (2) de la partie supérieure du corps (1a).

e  Pour retirer le disque du papillon (3) de la bague de siege (2), il faut que celle-ci prenne une forme ovale allongée jusqu'a
ce que l'extrémité courte de I'arbre sorte de la bague de siége et puisse étre poussée sur le coté. L'extrémité longue de
I'arbre peut également étre extraite de l'alésage de I'arbre de la bague de siége par des mouvements de rotation.

e  Contrdler I'état impeccable de toutes les pieces et remplacer si nécessaire. Utiliser uniquement les piéces d'origine GEFA.

Montage

¢ Nettoyer a fond toutes les piéces et vérifier l'usure. Les piéces qui présentent de I'usure ou de la corrosion
doivent étre remplacées pour garantir une sécurité ultérieure de fonctionnement.

Utiliser de I'huile silicone pour le montage si possible.

e Introduire I'extrémité longue de l'arbre du disque du papillon (3) par des mouvements de rotation dans l'alésage de l'arbre
de la bague de siege (2).

e  Placer le disque du papillon (3) en position "ARRET" et presser la bague de siége (2) en un ovale long jusqu'a ce que
I'extrémité courte de I'arbre soit Iégérement introduite dans l'alésage de I'arbre de la bague de siege.

e Introduire I'extrémité longue de l'arbre de "l'unité disque du papillon - -arbre - bague de siége (2+3) dans la partie
supérieure du corps (1a). Enfoncer la queue d'aronde de la bague de siége dans le guidage du corps.

e Assembler la partie inférieure et supérieure du corps (1a/1b) et visser avec des vis prévues pour le corps (8).

Une petite came est coulée sur le joint de séparation des deux parties du corps qui indique la bonne position des parties du
corps l'une avec l'autre.

e Insérer la douille de palier avec les joints toriques (6) en cas de remplacement dans la partie supérieure du corps (1a).

o  Enfoncer plusieurs fois (au moins 4x) le papillon aprés I'assemblage.

Contrdler I'étanchéité du papillon a I'extrémité et dans le passage de la broche. Contrdle de pression 1,1 fois la pression
nominale.

Pour les robinets avec levier manuel :

Fixer la plaque crantée a l'aide des vis sur la platine de montage. Placer le levier sur 'arbre et positionner sur la plaque
crantée. Serrer les vis de fixation de la plaque crantée et fixer le levier avec le vissage latéral.

Pour les robinets avec actuateur :

Placer I'unité d'actuateur compléte, ajuster et fixer avec les vis.

Assemblage de la plaque de montage MULTITOP

Placer la plaque de montage (29) sur le corps.

Placer la douille de serrage (30) sur la plaque de montage dans le corps. La rainure dans la douille de serrage doit étre
orientée dans le sens de la force (cf. fleche sur le dessin de montage) afin d'obtenir une liaison rigide. Ne pas placer la
plague de montage sans les goupilles de serrage, car les forces de cisaillement ne sont pas absorbées par les vis.

Placer et visser les vis du cylindre (31).

Pousser le carré d'adaptation (32) sur l'arbre si nécessaire. Si nécessaire, le carré d'adaptation doit étre sécurisé contre tout
glissement de l'arbre avec la rondelle fournie (33).
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Instructions de service maintenance / montage
Robinet a papillon a garniture d'étanchéité souple Série K
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la Corps — Partie supérieure
1b Corps — Partie inférieure

2
3
6

Bague de siege
Disque du papillon
Douille de palier avec
joint torique

Vis du corps

Sous réserve de modifications

29 Plaque de montage MULTITOP
30 Douille de serrage

31 VisTC

32 Carré d'adaptation

33 Rondelle de sécurité

34 Rondelle

35 Ecrou hexagonal
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